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一、电焊工必须经有关部门考核合格，取得特种作业人员操作证书，方可上岗。

二、电焊机外壳，必须接零接地良好，其电源的拆装应由电工进行。现场使用的电焊机应设有可防雨、防潮、防晒的机棚，并备有消防器材。
三、电焊机要设单独的开关，开关应放在防雨的闸箱内，拉合时应戴手套侧向操作。
四、焊钳与把线必须绝缘良好，连接牢固，更换焊条应戴手套，在潮湿地点工作，应站在绝缘胶板或木板上。
五、严禁在带压力的容器或管道上施焊，焊接带电和设备应切断电源。
六、焊接储存易燃、易爆、有毒物品的容器或管道，应清除干净，将所有的孔口打开。
七、在密闭金属容器内施焊时，容器可靠接地，通风良好，并应有人监护。严禁向容器内输入氧气。
八、焊接预热工件时，应有石棉布或挡板等隔热措施。
九、焊线、地线、禁止与钢丝绳子接触，不得用钢丝绳或机电设备代替零线，所有地线接头，应连接牢固。
十、更换场地移动焊线时，应切断电源，不得用手持焊线爬梯登高。
十一、消除焊渣时，应戴防护眼镜或面罩，防止铁渣飞溅伤人。
十二、多台焊机一起集中施焊时，焊接平台或焊件必须接零接地，并有隔光板。
十三、钍钨机要放置在密闭铅合内，磨削钍钨机时，必须戴手套、口罩，将粉尘及时排除。
十四、二氧化碳气体预热器的外壳应绝缘，端电压不应大于36V。
十五、雷雨时，应停止露天焊接。
十六、施焊场地周围应清除易燃易爆物品，或进行覆盖、隔离。
十七、必须在易燃易爆气体或液体扩散区施焊时，应经有关部门检查许可后，方可施焊。
十八、工作结束后，应切断焊机电源，并检查操作地点确认无起火危险后，方可离开。
十九、电焊机必须安装二次空载降压保护器或触电保护器，交流弧焊机变压器的一次侧电源线长度应不大于5m，进线处必须设置防护罩。









