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一、套丝切管机应安放在稳固的基础上。

二、作业前应先空载运转，进行检查、调整，确认运转正常，方可作业。

三、应按加工管径选用板牙头和板牙，板牙应按顺序放入，作业时应先用润滑油润滑板牙。

四、当工件伸出卡盘端面的长度过长时，后部都应加装辅助托架，并调整好高度。

五、切断作业时，不得在旋转手柄上加长力臂，切平管端时，不得进刀过快。

六、当加工件的管径或椭圆度较大时，应两次进刀。

七、作业中应采用刷子清除切屑，不得敲打震落。

八、作业后应切断电源，锁好电闸箱，并做好日常保养工作。









