空压机安全操作规程
1  目的

为规范空气压缩机的操作行为，保障职工的生命安全，特制定本办法。
2  适用范围：

适用于本公司的空压机
3  职责
3.1 设备部设备主管负责制订空压机安全操作规程。
3.2 设备操作人员应严格遵守空压机安全操作规程。
4 管理内容：

操作者必须经过市技术监督局培训合格、取得压力容器资质操作证者、同时经本安全操作规程的培训、熟悉操作保养要求，并考核合格后方可操作。

5   操作细则与要求：

1、开机前的准备：

 ①、观察各个阀门是否打开；后端处理设备；例过滤器／干燥机／自动排水器／主管路保压阀等已开启或通电；

②、确认电源电压是否正常；

 ③、按点检表日点检动作来点检；

 2、启动与开机监视：

 ①、合上空压机电源断路器；查看控制面板电源指示灯是否亮，确定红色紧急停止按钮在开的位置；

②、观察目前油温状态（要求在3℃以上）；

③、按下加载／空载转换键，空载显示灯闪烁时，按开机启动按钮键启动空压机，使空压机空载运转60s以上，再次按下加载／空载转换键,转为加载状态；当设备显示屏显示启动加载后方可离开；

④、启动运转后，各运动部件应无异常响声。各连接法兰、油封、进/排气阀、气缸盖和水套等，不得漏气、漏水或漏油。

⑤、检查空压机运行状态，观察油温／出口压力等相关运行数据；

⑥、如有异常请专业人员检修确认无误后重新启动；

3、停机：

 ①、按下空压机空载键将空压机转为空载状态，即空载指示灯在闪烁，使空压机空载运转20s后。

 ②、再按下停止按钮。

 ③、断开空压机电源断路器，电源指示灯灭，压缩机停止运转。

 ④、关闭出气阀门。

 ⑤、因停电或故障停机时，应使压缩机恢复到开机状态。

5、注意事项：

 ①、发生紧急情况时，可按下急停按钮。

 ②、空压机开机时，让冷干机先开，运行5分钟左右。

③、当停机一个月以上作长期封存时，除放出各处油、水，拆除所有进、排气阀并吹洗干净外，还应对气缸等关键零件作相应的防锈蚀处理，然后封存。

④、当环境温度在0℃以下停机时，应打开阀门将全部存水放尽，以免冻坏设备和管道。
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