        	反应釜泄漏应急预案

1． 事故原因：
１．物料从设备人孔泄漏；分水器泄漏；操作失误导致压力过高涨釜；
２．取样阀门失控；管道有破裂缝；应关的阀门没有关闭；设备外漏等。
2． 当泄漏发生后，发现者应对泄漏情况作出初步判断“非常危险”，“一般危险”，“没危险”；第一时间向班长，部门主管和公司安全负责领导报告；一般不向公司外部报警求助。
3． 对现场进行警戒：
1. 佩戴好劳保用品，如防毒口罩，眼镜等；
2. 现场准备好消防器材（干粉ABC灭火器、消防水带、消防沙等）；
3. 准备好相应的工具：如铲、扫帚、空桶、木屑、沙等。
4． 应急措施：
1.马上报告领班、主管，通知机修电工、安全负责人员；视情况通知保安人员到现场做好消防准备；
2.现场职位最高者或安全人员组织：
2.1安排人员持灭火器警戒，避免外来火源和危险；
2.2未经现场指挥者同意，不准开关电源；
2.3将周围物品搬离，保持通道畅通，准备消防器材；
2.4用沙、布碎围起泄漏物，或用沙袋压住泄漏点，以防泄漏物扩散，开窗通风；
2.5维修人员处理泄漏点，尽量减少泄漏量；为方便维修，可考虑降低物料温度，抽真空吸走物料等措施；
2.6安全人员，车间负责人，机修，技术部等部门相关人员现场开会讨论处理措施；
2.7如维修堵漏无效，可考虑把物料放入其它反应釜，或用泵抽到其它釜或其它容器内，并贴上标签；
2.8组织人员尽可能回收物料，对于不能收集的，用消防沙或布碎或木屑等吸附至无积物。清理现场，消除安全隐患。


