粉尘现场处置方案

一、制订本处置方案目的

    是为了认真贯彻执行“安全第一，预防为主”的安全生产方针，坚持以人为本，有效地防止事故发生和在万一发生事故后能科学、合理、有序、有准备地进行事故处理而编制。

现场处置方案也是根据风险评估及危险性控制措施编制的，做到具体、简单、针对性强，并通过应急演练，使参与应急人员做到应知应会，熟练掌握，反应迅速、正确处置。

 二、危险源情况

砂带机进行铝铸件去毛刺、抛光作业。

（二）周边情况

1、砂带机房西面敞开，外面是通道，东南北面为铁皮墙。 

2、砂带机房西面隔条通道是辅助车间，东南北墙外是空地。

三、事故风险分析

1、事故类型：爆炸，起火；

2、风险程度评定: 伤害可能性为不可能；

3、危害严重程度：小伤害，低级风险；

4、事故发生的可能时间：上班时间；

（一）危险源分析：

   砂带机在运行中遇意外情况可出现抽风机停转事故。 如处理不当会引粉尘爆炸事故。粉尘爆炸的破坏力主要取决于爆炸时的粉尘浓度。

 粉尘爆炸的条件归结起来有以下五个方面的因素： 

1）要有一定的粉尘浓度 

粉尘爆炸所采用的化学计量浓度单位与气体爆炸不同，气体爆炸采用体积百分浓度表示。而粉尘浓度采用单位体积所含粉尘粒子的质量来表示。单位是g/m3或者mg/L，如果浓度太低，粉尘粒子间距过大，火焰难以传播。 

2）要有一定的氧含量 这是粉尘得以燃烧的基础。 

3）要有足够的点火源或者强烈振动与摩擦 

粉尘爆炸所需的最小点火能量比气体爆炸大1~2个数量级，大多数粉尘云最小点火能量在5mJ—50mJ量级范围。 

4）粉尘必须处于悬浮状态 

即粉尘云状态，这样可以增加气固接触面积，加快反应速度。

 5）粉尘云要处在相对封闭的空间 这样温度和压力才能急剧升高。 

通常认为，易爆粉尘只要满足条件（1）和条件（2），就意味着具备了可能发生事故的苗头。

（二）危险源风险

砂带机抛光时，如果铝粉尘在爆炸极限范围内，遇到热源（明火或温度），火焰瞬间传播于整个混合粉尘空间，化学反应速度极快，同时释放大量的热，形成很高的温度和很大的压力，系统的能量转化为机械功以及光和热的辐射，具有很强的破坏力，造成生命财产损失。 

 1、砂带机房存在以下危险和影响范围：  

①因爆炸引起的房屋倒塌； 

②因爆炸等引起的人员伤亡。

2、事故可能引发的次生、衍生事故

周边建筑存在以下危险：  

①因爆炸引起的周边建筑倒塌； 

②因砂带机房火灾引发的周边建筑火灾；

四、粉尘爆炸的预防措施 

根据粉尘爆炸的五个条件，后两个条件在生产中比较难以消除，而前三个条件是可以控制的，只要消除其中的一个或者多个条件，粉尘爆炸的事故就可以避免，因此可以从以下几个方面来进行粉尘爆炸的预防。

（一） 从可燃物方面进行预防 

    在实际生产中，粉尘爆炸上限太高，一般达到2-6kg/m3，大多数场合不会达到，所以粉尘的爆炸上限对防止粉尘爆炸没有实际意义。因此，实际生产中用爆炸下限判断可燃性粉尘与空气组成的混合物的爆炸危险性。 

 A、 控制空气中的粉尘浓度有下面的几种措施：      

1.对处理粉尘的设备、容器要力求良好的密闭性能，尽可能防止粉尘从设备泄露。 

2.消除粉尘或缩小粉尘扩散范围，降低可燃粉尘的浓度。例如将易于生产粉尘的设备隔离设置在单独房间内，并设专门的保护罩和局部排风罩或考虑吸尘装置；粉尘运动系统应尽可能在负压下操作，以减少或杜绝粉尘的泄露；安装有效的通风和除尘系统，加强通风排尘和抽风排尘。 

3.防止粉尘沉积和及时清理粉尘，避免二次爆炸。如粉尘车间的地面、墙面、顶棚要求平滑无凹凸处，尽量不设凸出部件，梁与柱子应加以覆盖，管线等尽量不要穿越粉尘车间并且在墙内敷设；做好清洁工作，及时采用防爆型真空式吸尘设备进行人工清扫，在条件允许下在粉尘车间喷雾状水进行润湿降尘；将空气的相对湿度提高到65%以上，也能促使粉尘沉降防止形成粉尘云，并能大量吸收粉尘氧化产生的热量，增加空气和粉尘的导电性能而减少静电。

4、从点火源方面进行预防 

粉尘爆炸必须要有足够的点火能量，引起粉尘爆炸的点火源很多，因此，在有粉尘产生的场，就必须根据具体的操作环境进行有针对性的火源预防。

B、具体的措施有： 

1.维修带有粉尘的设备时，应注意选择正确的工具，不可以使用在维修时产生冲击或摩擦火花的工具。 

2 在粉尘爆炸危险场所进行电焊作业，首先应将设备内的物料清除，同时采取措施避免焊渣落到设备内或物料上。 

3.要定期检查电气设备，防止其线路老化、短路，产生点火源。 

4.沉积在照明装置、机械设备等热表面的粉尘，要及时清理，防止受热时间过长，引起自燃。 

5.凡是产生可燃粉尘的场所，应列为禁火区，严格控制明火的使用。 

五、事故前可能出现的征兆：

1、粉尘沉积在照明装置、机械设备等热表面，引起自燃；

2、产生粉尘的场所，使用明火；

3、粉尘浓度增大；

六、应急工作组织及职责

略：见综合应急预案

七、应急处置

  砂带机在运行中，如发生抽风机停转，导致粉尘浓度增大，粉尘飘浮等安全事故征兆，经操作人员按操作规程及事故处理措施处理后，事态仍继续扩大而无法控制，可能发生爆炸时，第一发现人马上切断砂带机电源，进入粉尘现场处置方案。

（一）事故应急处置步骤：

 1．报警

     第一发现人（操作人员）立即报告厂长，汇报事故情况 。

应急电话：      厂长办公室62536699； 

2．接报

厂长问清事故发生时间、事故原因等情况；通知维修工：13736393529；

 通知义务消防队；

3、副总指挥立即通知有关成员到达事故现场；

 4、应急领导小组各位成员接到通知后，立即组织本组工作人员及抢险装备，然后赶往事故现场，向现场总指挥报到，接受任务，了解现场灾害情况，实施统一的救援工作。

5、按各组分工职责进行抢险。

（二）现场应急处置措施

1、喷水；

2、吹风；

3、扑灭明火；

 (三）注意事项

主要包括：

a）处置时，人员要佩戴手套；

b）备用可能使用到抢险救援器材：吹风机、灭火器、铁锹；

c）应急处置结束后抽风机试运行期间留专人观察；

 八、应急疏散预案

 1．原则

  在事故险情出现时，现场指挥人员首先疏散无关人员撤离险区；只要事故险情无法控制，涉及职工生命安全，立即下达紧急疏散命令，紧急疏散命令只能由厂长下达。

2．应急疏散程序  

①在抢险过程中，副总指挥时刻关注事故险情变化，如果险情无法控制，应下达紧急疏散命令；  

②应急疏散命令下达后，疏导组要及时传达给每一部门每个人，各部门要迅速组织人员撤离；

清点人数；统计伤亡人数；

九、应急结束

  事故得到控制，消除事故再次发生的隐患后，应急结束。

十、应急信息发布

工作办公室负责对事故进行总结，对值班记录等资料进行汇总、归档，并起草上报材料。按照有关规定向地方政府和有关部门上报。
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