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书书书

前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准代替ＧＢ１９２６８—２００３《固体氰化物包装》，与ＧＢ１９２６８—２００３相比，除编辑性修改外主要技

术内容变化如下：

———修改了第１章“范围”内容，规定了本标准适用于固体氰化物（氰化钾、氰化钠）包装；

———更新了引用文件，增加了ＧＢ１９０、ＧＢ１９２７０等，删除了ＧＢ／Ｔ１７３４４—１９９８；

———修改了第３章“分类和结构尺寸”，将“结构尺寸”部分作为第４章“包装形式、包装结构及规

格”，调整了“３．２　包装结构”“３．３　包装规格”内容；

———修改了“要求”内容，增加了“４．１　总则：氰化物包装不得重复使用，使用后的氰化物包装应按

国家固体废物鉴别标准和国家固体废物污染环境防治技术标准的有关规定和要求处理”，调整

了“４．２　钢桶”“４．３　中型散货箱”内容，删除了“气密试验”性能要求；

———修改了“试验方法”内容，调整了“５．２　堆码试验”“５．３　跌落试验”内容，删除了“气密试验”；

———修改了“检验规则”内容，规定出厂检验和型式检验分别按表４、表５、表６执行；

———修改了“标识、运输和贮存”内容，将“氰化物包装物贮存保持期为１年”调整为“氰化物包装物

自生产之日起至盛装内装物前，用于国内的包装物的贮存保质期为２年，用于出口的包装物的

贮存保质期为１年，超过相应贮存保质期的包装物应重新进行检验”。

本标准由中华人民共和国工业和信息化部提出并归口。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１９２６８—２００３。
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固 体 氰 化 物 包 装

１　范围

本标准规定了固体氰化物（氰化钾、氰化钠）（以下简称氰化物）包装的分类、包装形式、包装结构及

规格、要求、试验方法、检验规则、标识、运输和贮存。

本标准适用于固体氰化物包装。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的引用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ１９０　危险货物包装标志

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

ＧＢ／Ｔ４４５６　包装用聚乙烯吹塑薄膜

ＧＢ／Ｔ４８５７．３　包装　运输包装件基本试验　第３部分：静载荷堆码试验方法

ＧＢ／Ｔ４８５７．５　包装　运输包装件　跌落试验方法

ＧＢ／Ｔ１０４５４　集装袋

ＧＢ／Ｔ１７８５８．１　包装袋　术语和类型　第１部分：纸袋

ＧＢ／Ｔ１７８５８．２　包装袋　术语和类型　第２部分：热塑性软质薄膜袋

ＧＢ１９２７０　水路运输危险货物包装检验安全规范

ＳＮ／Ｔ０３７０．２　出口危险货物包装检验规程　第２部分：性能检验

关于危险货物运输的建议书　规章范本（第二十修订版）（联合国）

３　包装类别、包装形式、包装结构及规格

３．１　包装类别

按照联合国《关于危险货物运输的建议书　规章范本》（第二十修订版），固体氰化物（氰化钾、氰化

钠）包装为Ⅰ类包装。

３．２　包装形式

氰化物包装按包装容器的不同分为钢桶和中型散货箱。钢桶示意图见图１，中型散货箱示意图见

图２。

１
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　　说明：

犇 ———桶直径；

犱 ———桶口直径；

犎———桶高。

图１　钢桶示意图

　　说明：

犠 ———宽；

犔 ———长；

犎 ———高。

图２　中型散货箱示意图

３．３　包装结构

钢桶结构为开口钢桶，钢桶封闭器通常采用非嵌入式封闭器、箍式封闭器。中型散货箱材质一般有

木质、金属、金属与木质组合（通常称作钢木箱），结构有固定、可拆卸、可折叠形式。

２
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３．４　包装规格

钢桶规格见表１，中型散货箱规格见表２。特需规格的包装容器，可由产运需三方商定。中型散货

箱容量不应大于１．５ｍ３。

表１　钢桶规格

类别
公称容量

Ｌ

直径犇

ｍｍ

高犎

ｍｍ

直径 直径极限偏差 高 高极限偏差

桶口直径犱

ｍｍ

钢桶

６０ ３９５ ±５ ５５０ ±１０

６０ ３５５ ±５ ６４０ ±１０

７０ ３８５ ±５ ６１０ ±１０

８０ ３９５ ±５ ６５０ ±１０

１９０～３９５

表２　中型散货箱规格

类　别
公称容量

ｍ３

底面尺寸

ｍｍ

高犎

ｍｍ

长犔 长极限偏差 宽犠 宽极限偏差 高犎 高极限偏差

中型散

货箱

Ａ ０．５ ９５０ ±２０ ７６０ ±２０ ７６０ ±２０

Ｂ １．２ １１３０ ±２０ １１３０ ±２０ １１００ ±２０

Ｃ １．３ １２５０ ±２０ １１２０ ±２０ １０８０ ±２０

Ｄ １．４ １３２０ ±２０ １１２０ ±２０ １１００ ±２０

Ｅ １．４８ １４６０ ±２０ １１００ ±２０ １０８０ ±２０

４　要求

４．１　总则

氰化物包装不得重复使用，使用后的氰化物包装应按国家固体废物鉴别标准和国家固体废物污染

环境防治技术标准的有关规定和要求处理。

４．２　钢桶

４．２．１　外观

钢桶内外表面光滑、无明显划伤、无锈蚀。卷边均匀、无毛刺、无铁舌。焊缝平整均匀。

４．２．２　基本要求

４．２．２．１　桶身、桶顶和桶底均由整张薄钢板制成，不得拼接。

４．２．２．２　桶身具有一组２道～４道环筋，或具有两组３道～７道波纹。

４．２．２．３　钢桶桶身与桶顶、桶底的卷封至少应为５层卷边，并填充与氰化物相适应的封缝胶。

４．２．２．４　钢桶内外表面按需要涂保护层。

３

犌犅１９２６８—２０２１



４．２．２．５　钢桶包装与内装物直接接触部分，或应有至少一层按照ＧＢ／Ｔ４４５６制成的，且符合ＧＢ／Ｔ１７８５８．２

要求的塑料袋做内衬进行防护。

４．２．２．６　袋式内包装封口时，不论采用绳扎、热封合或其他型式的封口，应保证内装物无泄漏。

４．２．２．７　绳扎封口时，排出袋内气体，袋口用绳紧绕两道，扎紧打结，再将袋口朝下折转，用绳紧绕两道，

扎紧打结。如果是双层袋，则应按此法分层扎紧。

４．２．２．８　热封合封口时，排出袋内气体，封合牢固，不允许有孔隙存在。如果是双层袋应分层封合。

４．２．３　性能要求

钢桶的性能要求见表３。

表３　性能要求

项目 合格标准

钢桶
堆码试验 无明显变形与破损

跌落试验 无影响运输安全的破损，内装物不撒漏

中型散货箱

堆码试验 无引起堆码稳定性的明显变形与破损

跌落试验 无影响运输安全的破损，内装物不撒漏

底部提升试验 无任何危及运输安全的永久变形，内装物不撒漏

４．３　中型散货箱

４．３．１　外观

中型散货箱表面应平整光洁，无毛刺。箱内部、外部钉尖无外露，钉帽无凸出。钉距均匀。

４．３．２　基本要求

４．３．２．１　箱面板为整张胶合板或钢板制成，不得拼接。金属箱、钢木箱金属框架结合处为电焊焊接、铆

接或螺栓连接。

４．３．２．２　金属中型散货箱内外表面按需要涂保护层。

４．３．２．３　中型散货箱外横向加２道～４道捆扎带，纵向加２道～４道捆扎带。

４．３．２．４　中型散货箱箱体底部应为托盘式。

４．３．２．５　中型散货箱内容器可采用下列的一种：

ａ）　具有一层单面涂塑的符合ＧＢ／Ｔ１０４５４的集装袋，并内衬至少一层符合ＧＢ／Ｔ４４５６和ＧＢ／Ｔ１７８５８．２

的塑料袋。

ｂ）　中型散货箱内容器也可采用符合ＧＢ／Ｔ１７８５８．１的多层纸塑复合袋式小包装，纸塑复合袋层

数为３层以上（含３层），并有至少一层隔湿层。纸塑复合袋的封口不论采用糊合、热封合或其

他型式的封口，应保证内装物无泄漏。

４．３．２．６　袋式内包装封口时，不论采用绳扎、热封合或其他型式的封口，应保证内装物无泄漏。

４．３．２．７　绳扎封口时，排出袋内气体，袋口用绳紧绕两道，扎紧打结，再将袋口朝下折转，用绳紧绕两道，

扎紧打结。如果是双层袋，则应按此法分层扎紧。

４．３．２．８　热封合封口时，排出袋内气体，封合牢固，不允许有孔隙存在。如果是双层袋应分层封合。

４．３．３　性能要求

中型散货箱的性能要求见表３。

４
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５　试验方法

５．１　外观及基本要求

用目测检查包装外观质量与基本要求是否符合规定。

５．２　堆码试验

按照ＧＢ／Ｔ４８５７．３的规定，堆码时间为２４ｈ，堆码负载犘 按式（１）计算：

犘＝犓×
犎 －犺

犺
×犿 …………………………（１）

　　式中：

犘　　　　———包装物上施加的堆码负载，单位为千克（ｋｇ）；

犓 ———劣变系数，犓＝１；

犎 ———堆码高度，犎＝３ｍ；

犺 ———单件包装物高度，单位为米（ｍ）；

犿 ———单件包装物盛装物品后的质量，单位为千克（ｋｇ）；

（犎－犺）／犺———取整数位。

５．３　跌落试验

按照ＧＢ／Ｔ４８５７．５的规定，满足下列条件：

ａ）　容器内盛装不低于其容积的９５％的与拟装氰化物堆密度相似的模拟物。跌落试验高度为

１．８ｍ。

ｂ）　钢桶的跌落部位为桶顶卷边与桶身焊缝交合处、桶顶封闭器与桶身交合处、桶身焊缝、桶底卷

边与桶身焊缝交合处。第一次跌落：容器应以凸边斜着撞击在冲击板上。如果容器没有凸边，

则撞击在周边接缝上或一棱边上。第二次跌落：容器应以第一次跌落未试验过的最弱部位撞

击在冲击板上。每次跌落用３个钢桶，共６个钢桶。

ｃ）　木质中型散装容器应跌落到坚硬、无弹性、光滑、平坦和水平的表面，跌落的方式应使木质中型

散装容器基部被认为最脆弱的部分为冲击点。

５．４　底部提升试验

５．４．１　试验前准备

中型散货箱应装至其最大许可总重的１．２５倍，载荷分布均匀。

５．４．２　试验方法

中型散货箱应由叉车提起和放下两次，叉头应插入进入方向的四分之三处。应从每一个可能的进

入方向重复试验。

６　检验规则

６．１　检验分类及检验项目

检验分类分为出厂检验和型式检验。

５
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６．１．１　出厂检验

出厂检验项目见表４。

表４　出厂检验项目

序号 检验项目
技术要求章条号

钢桶 中型散货箱
测试方法章条号

出厂检验

钢桶 中型散货箱

１ 外观 ４．２．１ ４．３．１ ５．１ ● ●

２ 基本要求 ４．２．２ ４．３．２ ５．１ ● ●

３ 堆码试验 ４．２．３ ４．３．３ ５．２ — —

４ 跌落试验 ４．２．３ ４．３．３ ５．３ — —

５ 底部提升试验 — ４．３．３ ５．４ — —

　　注：“●”为必检项目，“—”为不检项目。

６．１．２　型式检验

６．１．２．１　型式检验项目

型式检验项目见表５。

表５　型式检验项目

序号 检验项目
技术要求章条号

钢桶 中型散货箱
测试方法章条号

型式检验

钢桶 中型散货箱

１ 外观 ４．２．１ ４．３．１ ５．１ ● ●

２ 基本要求 ４．２．２ ４．３．２ ５．１ ● ●

３ 堆码试验 ４．２．３ ４．３．３ ５．２ ● ●

４ 跌落试验 ４．２．３ ４．３．３ ５．３ ● ●

５ 底部提升试验 — ４．３．３ ５．４ — ●

　　注：“●”为必检项目，“—”为不检项目。

６．１．２．２　型式检验条件

氰化物包装生产有下列情况之一时，应进行型式检验：

ａ）　新产品投产或老产品转产的试制定型鉴定；

ｂ）　正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

ｃ）　在正常生产时，每半年一次；

ｄ）　产品长期停产后，恢复生产时；

ｅ）　出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

ｆ）　主管部门提出进行型式检验。

６．２　组批

６．２．１　钢桶：每月产量为一批。

６
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６．２．２　中型散货箱：每月产量为一批。

６．３　抽样

６．３．１　出厂检验按ＧＢ／Ｔ２８２８．１抽样方案选择正常检验一次抽样方案，其检验水平：特殊检验水平为

Ｓ２（ＩＬ＝Ｓ２），接收质量限为４．０（ＡＱＬ＝４．０），抽样数和合格判定数见表６。

６．３．２　型式检验按ＳＮ／Ｔ０３７０．２和国家相关标准进行性能检验，抽样数和合格判定数见表７。

表６　出厂检验抽样数和合格判定数

批量范围
正常一次抽样ＩＬ＝Ｓ２　　ＡＱＬ＝４．０ 加严一次抽样ＩＬ＝Ｓ２　　ＡＱＬ＝４．０

样品数 合格判定数 不合格判定数 样品数 合格判定数 不合格判定数

１～１２００ ３ ０ １ ５ ０ １

１２０１及以上 １３ １ ２ ２０ １ ２

表７　型式检验抽样数和合格判定数

试验项目
钢桶 中型散货箱

样品数 合格判定数 不合格判定数 样品数 合格判定数 不合格判定数

堆码试验 ３ ０ １ ３ ０ １

跌落试验 ６ ０ １ ４ ０ １

底部提升试验 — — — ３ ０ １

６．４　判定规则

６．４．１　出厂检验按本标准的要求逐项进行检验，其中若有一项不合格，则判定该样品为不合格。当不

合格样品数等于或大于表６规定的不合格判定数时，则判定该批产品不合格。

６．４．２　型式检验按本标准的要求逐项进行检验，其中若有一项不合格，则判定该样品为不合格。当不

合格样品数等于或大于表７规定的不合格判定数时，则判定该批产品不合格。

６．５　不合格批的处理

不合格批中的氰化物包装经剔除后，再次提交检验，其严格度不变。

７　标识、运输和贮存

７．１　产品由制造厂质量监督部门按本标准进行检验，并出具合格证。每只氰化物包装物上应带有符合

ＧＢ１９２７０及有关主管部门要求的持久、易辨认、与容器相比位置合适、大小适当的明显标记。每批包装

物应有合格证。

７．２　氰化物包装物上应按ＧＢ１９０、ＧＢ／Ｔ１９１粘贴、喷涂危险货物包装标志和包装储运图示标志。

７．３　运输中应避免摔跌，避免与坚硬锐利物碰撞。

７．４　氰化物包装物应遮篷贮存，避免曝晒、雨淋并防潮。

７．５　氰化物包装物自生产之日起至盛装内装物前，用于国内的包装物的贮存保质期为２年，用于出口

的包装物的贮存保质期为１年，超过相应贮存保质期的包装物应重新进行检验。
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